
Qualitätssicherungskette 
bei PE-Rohren für die Versorgung

Vom zugelassenen Rohstoff zum 100%-geprüften Endprodukt
Normative Zusammenhänge und Zusatzanforderungen 

Maik Marx                                             Anwendungstechnik RLS



Rohrleitungssysteme aus PE

Qualitätssicherung bis zur Inbetriebnahme

Gerodur MPM Kunststoffverarbeitung

GmbH & Co. KG

Neustadt in Sachsen

Geschäftsfelder:

 RLS (Rohrleitungssysteme)

 H&S (Heizung & Sanitär)

 EWS (Erdwärmesysteme)

 Profile

Kapazität > 50000 t/a

Umsatz ca. 100 Mio €

Mitarbeiter ca. 230 + 20 Azubis



Lagerung VerlegungVerarbeitung

Rohrleitungssysteme aus PE

Qualitätssicherung bis zur Inbetriebnahme

Inbetriebnahme

Qualitätssicherung
durch:

Kontrolle
Überwachung

Dokumentation
unterstützt durch:

Qualitätssicherung und -dokumentation durch Dritte 
(Baufirmen, Ingenieur- und Planungsbüros,

Bauherren usw.)

Herstellung Versand / 
Transport



Qualitätssicherung und -dokumentation  
durch

Rohrleitungssysteme aus PE

Qualitätssicherung bis zur Inbetriebnahme



Qualität (Definition)

“Grad, in dem ein Satz inhärenter Merkmale

eines Objekts Anforderungen erfüllt”

1. Es müssen die Anforderungen bekannt und 

definiert sein.

2. Es muss die Übereinstimmung mit den 

Anforderungen geprüft und überwacht werden.

PE - Rohrsysteme
Qualitätskontrolle vom Rohmaterial bis zur Anwendung



• Spezifische Kundenvereinbarungen

Technische
Lieferverein-

barungen
z.B. Versorger

• Zusätzliche länderspezifische Regelungen mit dem Ziel 

des Qualitäts-Add-Ons und Abgrenzung

• Fremdüberwachung

• Zertifizierungszeichen (z.B. Logos, Zertifikatsnummer)

Zertifizierungs-
programme

z.B. DVGW, ÖVGW, SVGW, 
Nordic Polymark, KIWA

• Empfehlungen zur Konformitätsbewertung

• Add-Ons zu Eigenschaften, die in Normen

keinen Eingang gefunden haben

Technische Spezifizierungen
z.B. CEN/TS 1555-7 (DIN SPEC 16454), 

PAS 1031, PAS 1075

• Grundlagen zu Produktanforderungen und -
eigenschaften (Material bis System)

Produktnormen  
z.B. EN ISO 1555, EN ISO 12201

• Regelt Rückverfolgbarkeit

• Leitfaden zur Dokumentation und 
Bewertung von Prozessen im gesamten 
Unternehmen

Managementsystem
z.B. ISO 9001:2015

Trinkwasser

PE - Rohrsysteme
Qualitätskontrolle vom Rohmaterial bis zur Anwendung



 DIN 8074 / 8075
Rohre aus Polyethylen - Maße Allgemeine Anforderungen

und Prüfungen

 DIN EN 12201-1
Kunststoff-Rohrleitungssysteme für die Wasserversorgung

und für Entwässerungs- und Abwasserdruckleitungen –

Polyethylen (PE)

Teil 1: Allgemeines 

 DVGW GW 335-A2

Kunststoff-Rohrleitungssysteme in der Gas- und

Wasserverteilung, Anforderungen und Prüfung

Teil A2: Rohre aus PE80 und PE100

 DIN EN 1555-1
Kunststoff-Rohrleitungssysteme für die

Gasversorgung – Polyethylen (PE)  

Teil 1: Allgemeines 

 DIN EN 12201-2
Kunststoff-Rohrleitungssysteme für die Wasserversorgung

und für Entwässerungs-und Abwasserdruckleitungen –

Polyethylen (PE)

Teil 2: Rohre

 DIN EN 1555-2
Kunststoff-Rohrleitungssysteme für die

Gasversorgung – Polyethylen (PE) 

Teil 2: Rohre

 DIN EN 12201-3
Kunststoff-Rohrleitungssysteme für die Wasserversorgung

und für Entwässerungs-und Abwasserdruckleitungen –

Polyethylen (PE)

Teil 3: Formteile

 DIN EN 1555-3
Kunststoff-Rohrleitungssysteme für die

Gasversorgung – Polyethylen (PE) 

Teil 3: Formstücke 

Darüber hinausgehende Anforderungen 

werden z.B. in Spezifikationen vereinbart.

PE - Rohrsysteme

Definition der Anforderungen



PAS 1075 

„Rohre aus Polyethylen für alternative Verlegetechniken –

Abmessungen, technische Anforderungen und Prüfung“

 Definiert alle Anforderungen bezüglich Eignung zur 

grabenlosen / sandbettlosen Verlegung

 Ist ein Add On zu allen anderen mitgeltenden Normen

(z.B.: DIN 8074 / 75 und DIN EN 12201-X)

 Alle vorab gestellten Anforderungen gelten trotzdem!

PE - Rohrsysteme

Definition der Zusatzanforderungen



PE - Rohrsysteme

Definition der Zusatzanforderungen



Eingang des Rohmaterials

 Rückverfolgbarkeit:

Nur zugelassene Materialien !

Jedes Fahrzeug → Separate Eingangsnummer

(unabhängig von der Chargennummer des Rohmaterials)

PE - Rohrsysteme

Werkstoffprüfung



Prüfung beim Hersteller
Wareneingangsprüfung



Prüfung beim Hersteller
Fertigungsprüfung RLS



Prüfung beim Hersteller
100% Ultraschallprüfung



Produktion

 Rückverfolgbarkeit je Meter

 Qualifiziertes Personal

 Detaillierte Technologiedatenbank für alle Prozesse

 100 % Maß-Kontrolle durch Ultraschall (einschl. Aufzeichnung der Daten)

 Stichprobenartige Kontrollen durch Abt. QS

Datum+Schicht Laufender MeterAuftrags-NummerProduktions
-linie

PE - Rohrsysteme
Qualitätskontrolle vom Rohmaterial bis zur Anwendung



Endprüfung

 Stichproben durch Abt. Qualitätssicherung

 Kalibrierte und zugelassene Prüf- und Messgeräte

 Zusätzliche Tests und Prüfungen:

 Organoleptik  „Q plus“

 Stichprobenkontrollen der logistischen Abläufe und Lagerung durch 

„Logistische Qualitätskontrolle“

 Dokumentation über 20 Jahre  → Kein Verlust von Qualitätsdaten

PE - Rohrsysteme
Qualitätskontrolle vom Rohmaterial bis zur Anwendung



Prüfung beim Hersteller
Endprüfung



Lagerung / Logistik

Verpackungsordnung und Lagerrichtlinien

 Dimensionsbezogene Palettierung der Stangenware

PE - Rohrsysteme
Qualitätskontrolle vom Rohmaterial bis zur Anwendung

 Dimensionsbezogene Abbindung und Palettierung 
von Ringbunden

 Spezifische Verpackungsrichtlinien
(z.B. Verschluss von Trinkwasserrohren) 



Lagerung / Logistik

Verpackungsordnung und Lagerrichtlinien

PE - Rohrsysteme
Qualitätskontrolle vom Rohmaterial bis zur Anwendung

 Auftrags- und Chargenbezogene Kennzeichnung der 
Verpackungseinheiten (Paletten, Ringbunde, Trommeln)

 Professionelle Lagerung und Stapelung der
Rohrgebinde



Verladung / Versand

Verladung / Logistik

 Kontrolle der fachgerechten Fahrzeugbeladung, 
Lastverteilung und Ladungssicherung

PE - Rohrsysteme
Qualitätskontrolle vom Rohmaterial bis zur Anwendung



Verladung / Versand

Verladung / Logistik

 Warenausgangskontrolle
(Registrierung und
Dokumentation)

PE - Rohrsysteme
Qualitätskontrolle vom Rohmaterial bis zur Anwendung



Transport 

Logistik / Entladung beim Kunden

 Rückverfolgbare Dokumentation
einer fachgerechten Entladung

PE - Rohrsysteme
Qualitätskontrolle vom Rohmaterial bis zur Anwendung



PE - Rohrsysteme

Zertifizierung



PE - Rohrsysteme

Zertifizierung

Werksprüfzeugnis



Rohrleitungssysteme aus PE

Qualitätssicherung bis Inbetriebnahme

Qualitätssicherung, -überwachung
und -dokumentation durch Dritte

 Baufirmen
 Händler
 weitere Lieferanten

 Planungs- und Ingenieurbüros
 Auftraggeber
 Behörden und Verbände



Rohrleitungssysteme aus PE

Qualitätssicherung bis Inbetriebnahme

Lagerung

 Sicherheit entsprechend Richtlinien des Arbeits- und Gesundheitsschutzes 
(z.B. Kipp- und Rutschsicherung)

 Unterstützung der Baufirmen durch



Rohrleitungssysteme aus PE

Qualitätssicherung bis Inbetriebnahme

Verbindungen

Stoffschlüssige Verbindungen (Heizelement-Schweißverfahren)

 Durchführung, Dokumentation und Prüfung nach DVS 2207-1 „Schweißen von 
thermoplastischen Kunststoffen – Heizelementschweißen von Rohren, 
Rohrleitungsteilen und Tafeln aus PE“



Rohrleitungssysteme aus PE

Qualitätssicherung bis Inbetriebnahme

Verbindungen

Stoffschlüssige Verbindungen (Schweißverfahren)

 Durchführung, Dokumentation und Prüfung nach DVS 2207-1 „Schweißen von 
thermoplastischen Kunststoffen – Heizelementschweißen von Rohren, 
Rohrleitungsteilen und Tafeln aus PE“

 Ausführung durch ausgebildetes Fachpersonal 
nach DVGW Arbeitsblatt GW 330 „PE-Schweißer; 
Lehr- und Prüfplan“



Rohrleitungssysteme aus PE

Qualitätssicherung bis Inbetriebnahme

 Rückverfolgbare Protokollierung der Schweißverbindungen



Rohrleitungssysteme aus PE

Qualitätssicherung bis Inbetriebnahme

 Ausgebildetes Fachpersonal nach DVGW Arbeitsblatt GW 331 „Schweiß-
aufsicht für Schweißarbeiten an Rohrleitungen aus PE-HD für Gas- und 
Wasserversorgung - Lehr- und Prüfplan“

 Interne Schulungen und wieder-
kehrende Prüfungen von Technik-
und Vertriebsmitarbeitern

 Projektbezogene Überwachung und 
Auswertung der Schweißarbeiten 

auf der Baustelle möglich



Rohrleitungssysteme aus PE

Qualitätssicherung bis Inbetriebnahme

 Einsatz geeigneter Schweißmaschinen und Hilfswerkzeuge

• Maschinen müssen Anforderungen nach DVS-Richtlinie 2208-1 „Schweißen 
von thermoplastischen Kunststoffen – Maschinen und Geräte für das 
Heizelementschweißen von Rohren, Rohrleitungsteilen und Tafeln“ erfüllen

• Unterstützung durch



Rohrleitungssysteme aus PE

Qualitätssicherung bis Inbetriebnahme

 Einsatz geeigneter Schweißmaschinen und Hilfswerkzeuge

• Einweisung und Überwachung durch 



Rohrleitungssysteme aus PE

Qualitätssicherung bis Inbetriebnahme

• Vermeidung von Nässe, Zugluft, Hitze und Verschmutzungen
• Einsatz von Schweißcontainern

 Gewährleistung der geforderten Schweißbedingungen



Rohrleitungssysteme aus PE

Qualitätssicherung bis Inbetriebnahme

Verbindungen

Kraftschlüssige Verbindungen (z.B. Steckmuffenverbindungen)

 Durchführung, Dokumentation und Prüfung nach DVGW-Arbeitsblatt GW 326 
„Mechanisches Verbinden von PE-Rohren in der Gas- und Wasserverteilung 
(Rohrnetz) – Fachkraft und Fachaufsicht – Anforderungen und Qualifikation“

 Z.B. Druckklassengerechtes Muffen-Rohrstecksystem GEROgrip - REINOGRIP



Rohrleitungssysteme aus PE

Qualitätssicherung bis Inbetriebnahme

Verlegung / Einbau

Verarbeitungsnormen:

Verlegerichtlinien nach DVGW – Technische Regeln:

 DIN EN 805 „Anforderungen an Wasserversorgungssysteme und deren Bauteile
außerhalb von Gebäuden“

 DIN EN 12007-2 „Gasinfrastruktur – Rohrleitungen mit einem maximal zulässigen 
Betriebsdruck bis einschließlich 16 bar –
Teil 2:  Spezifische funktionale Anforderungen für Polyethylen …“

 DIN EN 1610 „Verlegung und Prüfung von Abwasserleitungen und –kanälen“

 Arbeitsblatt W 400-2 „Wasserverteilungsanlagen (TRWV) – Teil 2: Bau und Prüfung“
 Arbeitsblatt  G 472 „Gasleitungen bis 10 bar Betriebsdruck aus Polyethylen – Errichtung“



Rohrleitungssysteme aus PE

Qualitätssicherung bis Inbetriebnahme

Verlegung / Einbau

Richtlinien des DVGW für grabenlose Verlegung – Technische Regeln:

 Arbeitsblatt GW 320-1 „Erneuerung von Gas- und Wasserrohrleitungen durch Rohreinzug 
oder Rohreinschub mit Ringraum“

 Arbeitsblatt GW 320-2 „Rehabilitation von GuW-Rohrleitungen durch PE-Relining ohne 
Ringraum; Anforderungen, Gütesicherung u. Prüfung“

 Arbeitsblatt GW 321 „Steuerbare horizontale Spülbohrverfahren für GuW-Rohrleitungen –
Anforderungen, Gütesicherung und Prüfung“

 Arbeitsblatt GW 322 „Grabenlose Auswechslung von GuW-Rohrleitungen“

 Arbeitsblatt GW 323 „Grabenlose Erneuerung von GuW-Rohrleitungen durch Berstlining–
Anforderungen, Gütesicherung und Prüfung“

 Arbeitsblatt GW 324 „Fräs- und Pflugverfahren für Gas- und Wasserrohrleitungen; 
Anforderungen Gütesicherung und Prüfung“

 Arbeitsblatt GW 325 „Grabenlose Bauweisen für Gas- und Wasser-Anschlussleitungen; 
Anforderungen, Gütesicherung und Prüfung“



Rohrleitungssysteme aus PE

Qualitätssicherung bis Inbetriebnahme

Verlegung / Einbau

 Unterstützung der Baufirmen durch



Rohrleitungssysteme aus PE

Qualitätssicherung bis Inbetriebnahme

Verlegung / Einbau

 Unterstützung der Baufirmen durch                           Technische Betreuung vor Ort



Rohrleitungssysteme aus PE

Qualitätssicherung bis Inbetriebnahme

Verlegung / Einbau

Objekt- oder kundenspezifische Anforderungen (Beispiele):

 Diffusionsdichte Trinkwasserrohrsysteme in kontaminierten Böden
 Ortbare Rohrleitungen im innerstädtischen Raum

 Herstellung systemkonformer Verbindungen

 Unterstützung der Baufirmen durch

Betreuung vor Ort



Vielen Dank für Ihre Aufmerksamkeit


