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WARUM DIGITALISIERUNG?

Haufige Inselldsungen fihren zu Prozessbriichen

Systembriiche im Kernprozess Tiefbau
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Systembriche eines
StralRen & Tiefbauersin
Bayern; Aufgenommen
von Academy Consult im
Auftrag von Q Point
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WARUM DIGITALISIERUNG?

QSBW 4.0 will die
Prozessqualitat im
Asphaltbau erhéhen.



QUALITATS-STRASSENBAU

Hauptkomponenten des Handbuches

* Bestandserfassung

* Dynamische Logistik- und Maschinensteuerung
e Qualitatscontrolling

* Mobile Vernetzung

Beriicksichtigt
* Asphaltherstellung <+ Asphalteinbau
* Asphaltlogistik e Asphaltverdichtung



QUALITATS-STRASSENBAU

Inhaltsauszug

* Einbau- & Logistikkonzept

* Prognostizierte Ankunftszeit des LKW's auf der Mischanlage & der Baustelle
» Kartendarstellung mit Anzeige der Mischanlage, Fertiger, LKW Positionen

* Ansicht Uber Soll-Ist Einbaumenge

Ziele des Handbuches

- Optimale Abstimmung einzelner Prozesse von der Asphaltherstellung
bis zur Verdichtung

— Der unterbrechungsfreie Einbau steht im Fokus



QUALITATS-STRASSENBAU

Stufenplan fir die Einflihrung

_— Ausschreibung mehrerer
Pilotbaustellen
- Alle Erhaltungsmalinahmen
groRer 18.000m?

Alle Erhaltungs-, Neu-, Um- und

“ Ausbaumalinahmen grofRer
6.000m?




OPTIMIERUNG IN ALLEN BEREICHEN






OPTIMIERUNG DURCH PLANUNG

Einbau- &
Logistik-
konzept

Optimale
LKW
Anzahl

Produktions
plan fir
Mischanlage

Planung
aller
Ressourcen

Einheitliche
Planungin
einem
System

Verschiebung
von
Baustellen &
Ressourcen

Und
vieles
mehr




OPTIMIERUNG DURCH PLANUNG

5 Minuten Planung

Detaillierte Planung

Planung direkt auf der Bst. moglich
Alle Bauleiter planen in einem System
Planungsgrundlage ist fur alle identisch



OPTIMIERUNG DURCH PLANUNG



OPTIMIERUNG DURCH PLANUNG

Transportplan
Gruppiert nach: | Datumn |>| Kennzeichen |b[
Nr | Kennzeichen | Ladung 7 | Umlau
~ 13112018 LKWs: 46/—\

o LKW Umﬁe: 4 Weg: SENkm Anlagen: |

» 1 Upflaufdauer: 01:30:00 g: 131,78 km

v 2 Uplaufdauer: 01:21:00  Wag: 131,78 km

3 U ufdauer; 07:52:00 eg: 131,78 km

v 4 UmlaMmW/‘ﬂeg: 131,78 km
» LKW 2  Umlaufe 4 Weg: 511,36 km  Anlagen: |
» LKW 3 Umlaufe 4 Weg: 527,11 km  Anlagen: |
» LKW 4 Umlaufe: 4 Weg: 327,11 km  Anlagen: |
v LKW5  Umlaufe: & Weg: 426,08 km  Anlagen: |
» LKWE&  Umlaufe 4 Weg: 527,11 km  Anlagen: |
» LKW7  Umlaufer 4 Weg: 327,11 km  Anlagen: |
* LKW 38  Umlaufe 4 Weg: 311,36 km  Anlagen: |
v LKW9  Umlaufe: 5 Weg: 355,07 km  Anlagen: |
» LKW 10 Umldufer 4 Weg: 527,11 km  Anlagen:
» LKW 11 Umldufe: 4 Weg: 327,11 km  Anlagen:
» LKW 12 Umldufe: & Weg: 426,08 km  Anlagen:




OPTIMIERUNG DURCH PLANUNG

Logistik- und Einbaukonzept Seite 2/4

Projekt Kostenstelle Bauleiter

0815 - Paul1510_X 666 Michael Eckert

Bauabschnitte und Geometrie

Material Starke Fliche Menge
AC11DS 15¢cm 2884 m? 108,79t
AC16BS 5cm 2173,82 m? 275,08t
AC32TS 1,5¢cm 2163 m? 81,64t

Einbau pro Tag

Datum Material Menge Anzahl Ladungen Anzahl LKWs
16.10.2019 AC16BS 275,081 11 4
17.10.2019 AC11DS 108,79t 5 2
17.10.2019 AC32TS 26t 1 1
18.10.2019 AC32TS 55,64 t 3 1

Mischwerke

Asphalt Nord

Adresse: 9000, St.Gallen, CH
Silokapazitdt: 800 t

Bestellmengen






VERNETZUNG UND OPTIMIERUNG DER
MISCHANLAGE



VERNETZUNG UND OPTIMIERUNG DER
MISCHANLAGE

Digitale Mischgutbestellung tber:

e Asphaltplanungstool — benoétigt direkte
Vernetzung mit der Mischanlage

* App —benotigt keine direkte Vernetzung mit
der Mischanlage

—> Die Mischanlage hat in jedem Fall die Hoheit
uber die Zu- oder Absage einer Bestellung



VERNETZUNG UND OPTIMIERUNG DER
MISCHANLAGE

- Ziel:
Produktionsplan



VERNETZUNG UND OPTIMIERUNG DER
MISCHANLAGE

Kundenportal/ Dokumentenarchiv fiir Kunden der Mischanlage






VERNETZUNG UND OPTIMIERUNG DER DISPOSITION

Separates Tool fiir die Bedarfsmeldung und Bedarfsdeckung



VERNETZUNG UND OPTIMIERUNG DER DISPOSITION

Bedarfsmeldung

Offener Bedarf durch

= Asphaltplanungstool
/ / oder separat via App

Gedeckter Bedarf




VERNETZUNG DISPOSITION UND BAUMASCHINEN



VERNETZUNG DISPOSITION UND BAUMASCHINEN

[shl Ausiastungsberichte Rows: = £z g | Columns: @ Zz I | Export: %5

lal Auslastungsbericht Fahrzeuge

|aa Baumaschinen ohne Leerlauf

© Baumaschinen mit Leeriauf

05.04.2019

LKW Fahrtenberichte m Betriebsstunden (h) Aktive Stunden (h) Betriebsstunden (h) Altive Stunden (h) Leerlauf (h)
Gerateinformationen Q Frése 0 0 0 0 0
Krafistoff Berichte Q Dumper 7.55 156 3.99 5.01 1.85 1.16

Grand Total 7.55 3.56 3.99 501 3.85 1.16




VERNETZUNG DISPOSITION UND BAUMASCHINEN



OPTIMIERUNG IN DER DURCHFUHRUNG

Live
Kennzahlen

Digitale

Lieferscheine

Standort
Informationen

Hinweis fiir
Einbau-
geschwindigkeit

Integration
der
Verdichtung







OPTIMIERUNG IN DER DURCHFUHRUNG

* Polier muss nur An- &
Abdocken

< > * Alle Lieferscheine einsehbar
(auch noch nicht eingebaute)




OPTIMIERUNG IN DER DURCHFUHRUNG

Live Kennzahlen
e Soll —Ist Einbauvergleich
e Soll —Ist Produktionsiibersicht
e Zulauftacho
“ = * Fertigergeschwindigkeits-Vorschlag




OPTIMIERUNG IN DER DURCHFUHRUNG



VERNETZUNG MIT DEM FERTIGER UND DEN WALZEN



VERNETZUNG MIT DEM FERTIGER UND DEN WALZEN

Test: Mit verdecktem Display Test: Mit offenem Display

e« O e




OPTIMIERUNG IN DER DOKUMENTATION

Temperatur

. Baustellen-
nachweise

bericht

Lieferschein-
daten stehen
bereit

Verdichtungs
-nachweise







OPTIMIERUNG IN DER DOKUMENTATION

LKW-Zeiten
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OPTIMIERUNG IN DER DOKUMENTATION

Alle Lieferscheine + relevante Daten sind vorhanden und konnen
jederzeit abgerufen werden.

Einbauplan ‘ < @ ‘ =

Fehler / Warnungen in der Berechnung

Dauer 00:00 00:43 0124 02:03

Deckschicht 1

Binderschicht 1 w
Tragschicht 1 \

Distanz [km] 1] 01 02 03

L

Gruppiert nach:

Datum V| Datum (Ist) V| Andocken | Andocken (Ist) /| Temperatur (AN) 7 | Einbau Start ' | Einbau Start (Ist) /| Lieferschein (Ist) | Abdocken ' | Abdocken (Ist) [ | Temperatur (AB) | Schicht | Stal

~ 26032018
e e
26.03.2018 26.03.2018 06:59 10:22 170 07.00 10:22 56789 07.00 10:22 170 Tragschicht 1
26.03.2018 26.03.2018 0e:59 10:23 170 07:.00 10:23 125679 07:.00 10:24 170 Tragschicht 1

26.03.2018 26.03.2018 06:59 10:24 170 07:00 10:24 testls 07:00 Tragschicht 1



WIE KANN PROZESSOPTIMIERUNG ERFOLGREICH
SEIN?

WICHTIG:
Prozesse & Abléufe missen Step by Step digitalisiert werden

* Entscheiden Sie sich fur Ihren optimalen Einstieg
* Nehmen Sie sich Zeit bei der EinfUhrung
* Nehmen Sie moglichst alle Kollegen mit ins Boot

- Fangen Sie an, bevor andere Ilhnen einen Schritt voraus sind.



Vielen Dank

fiir lhre Aufmerksamkeit!



