
DIE DIGITALE BAUSTELLE 
MIT Q POINT



ALLE SPRECHEN ÜBER DIGITALISIERUNG

WARUM?



Häufige Insellösungen führen zu Prozessbrüchen

WARUM DIGITALISIERUNG?

Systembrüche eines 
Straßen & Tiefbauers in 
Bayern; Aufgenommen 
von Academy Consult im 
Auftrag von Q Point



WARUM DIGITALISIERUNG



WARUM DIGITALISIERUNG?

QSBW 4.0 will die 
Prozessqualität im 
Asphaltbau erhöhen. 



Hauptkomponenten des Handbuches 

• Bestandserfassung

• Dynamische Logistik- und Maschinensteuerung

• Qualitätscontrolling

• Mobile Vernetzung 

QUALITÄTS-STRASSENBAU

Berücksichtigt 

• Asphaltherstellung 

• Asphaltlogistik

• Asphalteinbau 

• Asphaltverdichtung



QUALITÄTS-STRASSENBAU

Inhaltsauszug

• Einbau- & Logistikkonzept
• Prognostizierte Ankunftszeit des LKW‘s auf der Mischanlage & der Baustelle
• Kartendarstellung mit Anzeige der Mischanlage, Fertiger, LKW Positionen
• Ansicht über Soll-Ist Einbaumenge 

Ziele des Handbuches
 Optimale Abstimmung einzelner Prozesse von der Asphaltherstellung 
bis zur Verdichtung
 Der unterbrechungsfreie Einbau steht im Fokus 



QUALITÄTS-STRASSENBAU

2019

2020

2021

Ausschreibung mehrerer 
Pilotbaustellen

Alle Erhaltungsmaßnahmen 
größer 18.000m²

Alle Erhaltungs-, Neu-, Um- und 
Ausbaumaßnahmen größer 
6.000m² 

Stufenplan für die Einführung



OPTIMIERUNG IN ALLEN BEREICHEN



DIGITALE PLANUNG VON BAUSTELLEN



OPTIMIERUNG DURCH PLANUNG

Optimale 
LKW 

Anzahl

Planung 
aller 

Ressourcen

Verschiebung 
von 

Baustellen & 
Ressourcen

Einheitliche 
Planung in 

einem 
System

Und 
vieles 
mehr

Einbau- & 
Logistik-
konzept

Produktions
plan für 

Mischanlage 



OPTIMIERUNG DURCH PLANUNG

• 5 Minuten Planung 
• Detaillierte Planung
• Planung direkt auf der Bst. möglich
• Alle Bauleiter planen in einem System 
• Planungsgrundlage ist für alle identisch



OPTIMIERUNG DURCH PLANUNG



OPTIMIERUNG DURCH PLANUNG



OPTIMIERUNG DURCH PLANUNG



DIE DIGITALISIERUNG DER MISCHANLAGE



VERNETZUNG UND OPTIMIERUNG DER 
MISCHANLAGE



VERNETZUNG UND OPTIMIERUNG DER 
MISCHANLAGE

Digitale Mischgutbestellung über: 
• Asphaltplanungstool – benötigt direkte

Vernetzung mit der Mischanlage
• App – benötigt keine direkte Vernetzung mit 

der Mischanlage

 Die Mischanlage hat in jedem Fall die Hoheit 
über die Zu- oder Absage einer Bestellung



VERNETZUNG UND OPTIMIERUNG DER 
MISCHANLAGE

 Ziel: 
Produktionsplan



VERNETZUNG UND OPTIMIERUNG DER 
MISCHANLAGE

Kundenportal/ Dokumentenarchiv für Kunden der Mischanlage



DIE DIGITALE DISPOSITION UND WERKSTATT



VERNETZUNG UND OPTIMIERUNG DER DISPOSITION 

Separates Tool für die Bedarfsmeldung und Bedarfsdeckung



VERNETZUNG UND OPTIMIERUNG DER DISPOSITION 

Bedarfsmeldung 
durch 
Asphaltplanungstool 
oder separat via App

Gedeckter Bedarf

Offener Bedarf



VERNETZUNG DISPOSITION UND BAUMASCHINEN



VERNETZUNG DISPOSITION UND BAUMASCHINEN



VERNETZUNG DISPOSITION UND BAUMASCHINEN



OPTIMIERUNG IN DER DURCHFÜHRUNG

Live 
Kennzahlen

Digitale 
Lieferscheine

Standort
Informationen

Hinweis für 
Einbau-

geschwindigkeit

Integration 
der 

Verdichtung



DIE DURCHFÜHRUNG DER DIGITALEN BAUSTELLE



OPTIMIERUNG IN DER DURCHFÜHRUNG

• Polier muss nur An- & 
Abdocken

• Alle Lieferscheine einsehbar 
(auch noch nicht eingebaute)



OPTIMIERUNG IN DER DURCHFÜHRUNG

Live Kennzahlen
• Soll – Ist Einbauvergleich
• Soll – Ist Produktionsübersicht
• Zulauftacho
• Fertigergeschwindigkeits-Vorschlag



OPTIMIERUNG IN DER DURCHFÜHRUNG



VERNETZUNG MIT DEM FERTIGER UND DEN WALZEN



VERNETZUNG MIT DEM FERTIGER UND DEN WALZEN

Test: Mit verdecktem Display Test: Mit offenem Display 



OPTIMIERUNG IN DER DOKUMENTATION 

Baustellen-
bericht

Lieferschein-
daten stehen 

bereit

Temperatur
nachweise

Verdichtungs
-nachweise



DIE DIGITALE DOKUMENTATION



OPTIMIERUNG IN DER DOKUMENTATION 
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null 18 28 23 5 829 32 2825 100

04:35 seißler CRBF817 NDHS127 null 41 13 186 93

04:46 wallner DAHWM136 null null 88 88 110 110

05:01 wallner DAHWM139 null null 129 64 54 54

11:22 geiger EDNP119 null null null null 84 84

06:15 geiger EIHG206 null null null null null null

04:17 geiger EIHG74 null null 31 31 68 34

07:29 jura EIJT145 EIKO16 null 30 30 62 62

07:24 jura EIJT170 EIJT106 null 16 16 127 127

07:55 jura EIJT175 EIJT102 null 90 45 162 162

07:20  spedition pöppl EIPM550 EIPM551 5 null null 19 19

07:10 rtv EIR136 EIR530 null null null null null

07:17 rtv EIR152 EIR154 null null null 48 48

06:41 sivic FSCU101 FSCU108 null 6 6 131 131

05:24 schmidt GIVS4440 GIEC1134 null null null 42 42

08:29 riedl KEHER90 KEHER96 null 41 41 168 168

07:41 knobloch KEHKR460 null null null null 45 45

08:14 benus MCC8686 MFM703 null null null null null

07:02 horvath MHI18 MOZ117 null null null 40 40

07:47 horvath MTC24 MQJ119 null 39 19 190 190

07:05 horvath MÜET45 MQJ121 null null null 141 141

04:32 seißler NDHS114 NDHS129 null null null 109 109

04:42 seißler NDHS126 NDHS125 null 110 55 229 229

04:49 seißler NDHS128 NDHS118 null 21 10 182 91

05:34 stadler NDST141 NDST540 null null null 103 103

05:16 rockermeier PAFAR540 PAFAR541 null 18 9 177 88

05:19 rockermeier PAFAR560 PAFAR561 null 2 2 122 122

05:41 holledauer PAFHT276 PAFHT278 null 131 65 117 117

05:37 holledauer PAFHT455 PAFHT277 null 36 18 109 109

LKW-Zeiten



OPTIMIERUNG IN DER DOKUMENTATION 

Alle Lieferscheine + relevante Daten sind vorhanden und können 
jederzeit abgerufen werden. 



WIE KANN PROZESSOPTIMIERUNG ERFOLGREICH 
SEIN?

WICHTIG:
Prozesse & Abläufe müssen Step by Step digitalisiert werden 

• Entscheiden Sie sich für Ihren optimalen Einstieg 
• Nehmen Sie sich Zeit bei der Einführung 
• Nehmen Sie möglichst alle Kollegen mit ins Boot 

 Fangen Sie an, bevor andere Ihnen einen Schritt voraus sind.



Vielen Dank 
für Ihre Aufmerksamkeit!


